
試
行
錯
誤

　

精
巧
な
技
術
と
、
ス
ピ
ー
デ
ィ
ー
で

柔
軟
な
対
応
力
を
持
ち
味
と
す
る
橋
本

精
密
で
は
、
電
気
接
点
に
用
い
ら
れ
る

極
小
・
精
密
な
プ
レ
ス
部
品
を
、
金
型

製
作
か
ら
請
け
負
っ
て
い
る
。

　

同
社
が
業
種
転
換
を
経
て
、
電
気
接

点
部
品
を
手
が
け
る
よ
う
に
な
っ
た
の

は
15
年
ほ
ど
ま
え
の
こ
と
だ
。
当
時
は
、

主
力
と
な
る
職
人
を
外
部
か
ら
雇
い
入

れ
る
の
が
通
例
と
な
っ
て
い
た
。
そ
う

し
た
職
人
の
持
つ
技
術
や
ノ
ウ
ハ
ウ

は
、
彼
ら
が
現
場
を
去
る
た
び
に
失
わ

れ
て
し
ま
う
。
同
社
に
と
っ
て
は
技
術

に
な
っ
て
い

た
。
井
上
氏
と

杉
本
氏
は
、
生

え
抜
き
の
職
人

と
し
て
、
技
術

力
を
支
え
つ
づ

け
て
い
る
。
研

鑽
に
明
け
暮
れ

た
技
術
は
、
気

づ
け
ば
顧
客
の

要
求
水
準
を
超

え
る
ほ
ど
に

な
っ
て
い
た
。

そ
れ
で
も
年
に

数
点
舞
い
込
ん

で
く
る
困
難
な

依
頼
に
は
、
い

ま
も
彼
ら
は
心

躍
ら
せ
、
試
行

錯
誤
に
没
頭
す

る
。「
難
易
度
の
高
い
も
の
を
達
成
す

る
喜
び
は
、
格
別
で
す
」（
井
上
氏
）。

　

ま
さ
し
く
現
場
の
中
心
と
な
り
、
後

進
の
指
導
に
あ
た
る
よ
う
に
な
っ
た
彼

ら
に
と
っ
て
、
職
人
と
は
「
経
験
の
蓄

積
か
ら
、
ト
ー
タ
ル
な
知
識
と
対
応
力

を
身
に
つ
け
た
人
」（
杉
本
氏
）。
だ
か

ら
こ
そ
若
手
に
は
、
遠
回
り
し
た
り
、

失
敗
し
た
り
す
る
機
会
を
与
え
る
よ
う

心
が
け
て
い
る
。
彼
ら
同
様
、
試
行
錯

誤
の
な
か
か
ら
、
次
世
代
の
職
人
が
育

ま
れ
て
ゆ
く
よ
う
に
。

編
集
部
／ 

近
江
匡
宜

の
気
兼
ね
な
く
意
見
を
出
し
合
い
、
ア

イ
デ
ア
を
実
現
し
て
い
っ
た
。
結
果
を

得
る
ま
で
に
遠
回
り
す
る
こ
と
も
あ
っ

た
が
、
無
駄
な
も
の
は
な
か
っ
た
。
試

行
錯
誤
が
あ
っ
た
か
ら
こ
そ
、
ム
ラ
の

な
い
知
識
と
経
験
を
得
る
こ
と
が
で
き

た
の
だ
。

職
人
の
力

　

い
つ
し
か
同
社
は
、
マ
イ
ク
ロ
モ
ー

タ
ー
の
な
か
で
も
心
臓
部
に
あ
た
る
、

超
精
密
部
品
ば
か
り
を
手
が
け
る
ま
で
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の
蓄
積
こ
そ
が
、
課
題
だ
っ
た
。

　

ベ
テ
ラ
ン
職
人
が
の
き
な
み
現
場
を

去
る
と
、
経
験
に
乏
し
い
若
者
だ
け
が

残
さ
れ
た
。
い
き
な
り
現
場
の
最
前
線

に
立
た
さ
れ
た
彼
ら
は
、
頼
れ
る
人
も

な
く
、
先
達
が
残
し
た
金
型
を
手
本
に

し
な
が
ら
作
業
す
る
。
失
敗
の
連
続
、

そ
れ
は
試
行
錯
誤
の
日
々
だ
っ
た
。

二
人
の
若
手

　

現
在
、
同
社
の
製
造
部
部
長
を
勤
め

る
井
上
氏
と
技
術
部
部
長
の
杉
本
氏

も
、
当
時
は
ま
だ
、
そ
ん

な
若
者
た
ち
の
１
人
だ
っ

た
。
２
人
は
技
術
の
研
鑽

に
努
め
、
ひ
た
す
ら
に
試

行
錯
誤
を
積
み
重
ね
た
。

い
つ
で
も
仕
事
は
手
に
余

る
も
の
ば
か
り
で
、
そ
れ

で
も
ど
う
に
か
技
術
を
追

い
つ
か
せ
、
依
頼
に
応
え

た
。
一
度
引
き
受
け
た
仕

事
を
断
る
わ
け
に
は
い
か

な
い
。
や
る
し
か
な
か
っ

た
。

　

上
司
の
い
な
い
現
場
は
、

た
し
か
に
困
難
の
連
続

だ
っ
た
。
け
れ
ど
、
同
時

に
自
由
で
も
あ
っ
た
。
井

上
氏
と
杉
本
氏
は
、
な
ん

試
行
錯
誤
の
蓄
積
が
現
場
力
を
育
む

（写真／今 祥雄）

       
橋
本
精
密
工
業 

株
式
会
社

現場を支える両名（写真前列中央）と、次世代の職人達。

極小カシメ部品。顕微鏡でなければカシメ部分が確認できない。

金型製造工程。試行錯誤の蓄積が創意工夫を育む。
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