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エミダスマガジン ベトナム

年12回発行（毎月15日）
発行部数　5,000部

在ベトナム日系製造業、
製造業関連企業へ配送
日本食レストランなどへ設置

FNA マガジン チャイナ

年4回発行
（2月､4月､8月､10月末頃）
発行部数　約50,000部

日系企業8,000社
中国企業15,000社
日本食レストランなどへ設置

エミダスデータベースマガジン

年4回発行

さまざまな工場情報を掲載
１冊ごとに2,000社の
工場インデックスが
「地域別」「加工別」など
まとまっています

ニッポンの未来は製造業が創る。
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挑戦する製造業のための情報誌［エミダスマガジン］
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インターステラテクノロジズ株式会社 × 株式会社キャステム
帝京大学 × 株式会社大日光・エンジニアリング
株式会社由紀精密 
株式会社浜野製作所
PDエアロスペース株式会社
中部ものづくり企業 
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「宇宙開発」

付加価値のある加工が治療効果を生む
株式会社高山医療機械製作所
代表取締役社長　髙山 隆志

成長企業の経営戦略

挑戦する製造業のための情報誌［エミダスマガジン］
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株式会社タカノ

2019年秋より休刊しておりましたエミダスマガジンですが、
『エミダスＤＢ（データベース）マガジン』の創刊と共に３年ぶりに復刊いたしました。

Webの時代に本という形でお届けするからこそ見えてくるものもあります。
マガジンの目的は、これまでと変わりありません。
日本中のものづくりに携わる企業の挑戦する姿を映し出していきます。

“成長企業の経営戦略”の高山医療機械製作所の髙山社長は、20年以上に渡り自社の医療機器の技術力
を磨き上げてきました。2016年より、海外への販路開拓を始めて、現在では、40か国以上に自社製の医療
機器を販売されています。そこには、職人技術を機械技術に置き換え、さらに医療従事者からの意見を吸
い上げ、着実に素晴らしい医療機器を作り上げる、という信念があってこそ、世界中に広まっていったと
いう経緯があります。

特集は、宇宙ベンチャーに携わる日本製造業です。
宇宙ビジネスは、米国ではすでに6社が上場をしていますが、イーロン・マスク（テスラ創業者）の
SpaceX、ジェフ・ベゾス（Amazon創業者）のBlue Originなども、今年度、あるいは、来年度中には上場を
し、次のステージに向かうという状況です。
民間のロケット打上が相次ぎ、本格的な宇宙時代の幕開けとなります。そこでは、難削材や、薄肉加工な
ど町工場が得意な、少量生産の部品が多く使われています。
中小のものづくり企業でも宇宙ビジネスに参画できる時代となったということで、本誌での特集とさせて
いただきました。

5月20日（金）開催の「エミダスだよ！全員集合!!」では、本誌に登場するキャステムの戸田社長、由紀
ホールディングスの大坪社長、浜野製作所の浜野社長にご登壇いただき、宇宙ビジネスについて語って
いただく予定です。
こちらも生のお話が聞けますので、お見逃しなく・・・

NCネットワークも、創業24年目となりました。
中国（2003年）、ベトナム（2010年）、タイ（2014年）、米国（2014年）と進出し、国内外、合わせて130名
のグループ会社となりました。
中国では、FNAマガジン。タイ、ベトナムではエミダスマガジンが、それぞれ発刊されています。本誌同様
に、現地駐在のみなさま、それぞれの国の製造業従事者の方に、展示会情報、挑戦する製造業の姿を提
供していきます。

弊社の役割は、製造業のエミダス工場検索エンジンのデータベースより、製造
業の情報を発信し、互いのビジネスを高めて頂くことと確信しています。

今後も様々な情報を提供していきますのでご愛読のほど、よろしくお願い
します。

ＮＣネットワーク 代表取締役社長

内原　康雄



主要国の宇宙開発予算（単位：億円）主要国の宇宙開発予算（単位：億円）

宇宙開発費全体（単位：億円）宇宙開発費全体（単位：億円）宇宙開発宇宙開発
特 集【宇宙開発】

●インターステラテクノロジズ株式会社 × 株式会社キャステム ……… 　 p.6-7　

●帝京大学 × 株式会社大日光・エンジニアリング ………………………  　p.8-9　

●株式会社由紀精密……………………………………………………………………… 　 p.10　

●株式会社浜野製作所 …………………………………………………………………  　p.11　

●PDエアロスペース株式会社 ＋ 中部ものづくり企業 ………………… p.12-13

出典：The Space Report 2020 (Space Foundation)

 (*) 単位：アメリカ：$、日本：M$、仏･独･伊：M€、
英国：£、仏･独･伊･英は ESA 拠出金を除く

写真：Ⓒ NASA

　宇宙はかつて、未知の遠い場所だった。『スター・ウォーズ』『未知との遭遇』『2001年宇宙の旅』『銀河鉄道999』
『機動戦士ガンダム』など映画の影響で宇宙に憧れを持った人は数限りないだろう。『2001年宇宙の旅』が公開さ
れたのは1969年。それから、2001年という未来は、今や過去となった。
宇宙に行くには、NASAに行くしかなかった時代から、誰もが宇宙に行く体験ができる時代が間近となっている。宇
宙ベンチャーは、まさにこれから成長期に入っていく。

　宇宙ベンチャーにはいくつかのカテゴリーがある。

１. 打上ロケット（ロケット打上・宇宙体験旅行）
　民間のロケット打上企業3社が、民間人を乗せて打上げを成功させている。SPACE-X（テスラ創業者イーロンマ
スク）、BlueOrigin（amazon創業者ジェフベソス）、VirginGalactic（Virgin創業者リチャードブランソン）の3社が
先鞭をつけた。日本では、堀江貴文氏がファウンダーとなるインターステラテクノロジズ株式会社、名古屋のPDエ
アロスペース株式会社などが民間ロケットビジネスに挑戦している。
 
２. 衛星ビジネス
　衛星ビジネスには多数の企業が参入しているが、昨年、株式会社アストロスケールが約300億円の調達に成功
したのは記憶に新しい。スペースデブリという世界全体の問題を解消するという視点は、世界的に見ても必要不可
欠だ。

３. 外宇宙ビジネス（月、小惑星等）
　本誌で2017年に特集した株式会社ispaceも約100億円の調達を行い、次のステージに立っている。ほか、月面
資源だけでなく、小惑星や、彗星に注目するベンチャーも出てきている。
 
　日本の宇宙開発予算は年間3,000億と言われる中で、三菱重工株式会社、株式会社IHI、NEC（日本電気株式会
社）など一部大手がメーカーとして主要部品を作ってきたが、ベンチャービジネスが勢いを増すほどに、中小企業
が基幹部品の製造を担う可能性も多くなってきている。

　本特集では、宇宙ビジネスに必須となる部品製作をおこなう企業の視点から、身近になってきた宇宙ビジネス
の今に迫る。

年　　　度 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 1 2 3

文部科学省 1,843 1,802 1,767 1,803 1,840 1,906 1,966 1,854 1,746 1,739 1,643 1,562 1,524 1,524 1,513 1,516 1,527 1,544 1,544
内 閣 官 房 644 632 624 612 603 638 643 636 672 630 609 610 614 619 620 620 621 625 625
防　衛　省      423 580 609 413 288 677 276 296 340 387 411 348 311 553
そ　の　他 244 299 212 99 90 193 291 291 218 322 289 794 352 416 381 360 479 525 692
合　　　計 2,732 2,732 2,603 2,514 2,533 3,160 3,480 3,390 3,049 2,979 3,218 3,242 2,786 2,899 2,901 2,907 2,975 3,005 3,414

　　年　度 2015  2016  2017  2018  2019

日 本  3,245 3,323 3,421 3,597 3,276
アメリカ   51,555 48,306 48,433 53,347 49,527
ESA（欧州宇宙機関）  5,950 6,111 5,501 5,589 5,160
フランス  1,730 1,500 1,786 13,439 1,138
ドイツ  717 754 1,061 13,439 1,667
イタリア  652 299 561 821 4,416
イギリス  157 97 178 261 218

特集特集

宇宙ベンチャー2022
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戸田：堀江さんはロケット開発を促進する
ためにもいろんな企業を巻き込んでいかれ
るんですよね？
堀江：そうです。キャステムさんには小型ロ
ケットのガスジェネレーター（低温で燃焼
させる小さなロケットエンジン）の部品をお
願いしています。一緒に作ると実感します
が、日本企業の技術力はすごいですね。輸
出制限品目に該当するような特殊なもの
も、日本なら産業の裾野がとても広いので
だいたい作れる。そのうえでポイントは、費

用を下げるために大量生産すること。基本
的にロケットは小ロットのため高額なので、
できるところは鋳造にしてコストダウンして
います。
戸田：普通は金型が必要ですが、複雑な
カタチのものは金型だけで100万円はか
かってしまう。毎回作るたびに設計が変わ
るので、型を起こしていられません。金属プ
リンターだと鋳造品の10倍以上の製造原
価がかかってしまうので、普通のプリンター
で出力したプラスチックのものを鋳型にし

ています。
堀江：金属積層は高価ですよね。また、パ
イプ曲げについても専門の企業に相談しな
がら進めています。僕では現場の技術はわ
からないので、情報が欲しい。目指す部品
を見てもらって「ここは曲げでいける」「継
ぎ手を一つ無くせる」というレビューをいた
だき、少しずつ重量を軽くしていくことが重
要です。
戸田：電気自動車もいかに軽くして燃費を下
げるかが大事ですよね。小型ロケットは１ｋg

2005年から堀江貴文氏の出資を受けロケット開発をおこなってきた宇宙ベンチャー、インターステラテクノロジ
ズ株式会社は、2019年5月に日本の民間ロケットとして初めて宇宙空間に到達した。国が打ち上げるより1桁安
いコストでの発射だった。2021年7月には、宇宙空間への荷物放出と海上での回収成功という日本の民間プロジ
ェクトとして初の快挙を成し遂げる。そこには、国内の中小企業をはじめ様々な技術が集結している。
根幹部分ともなるエンジン部品の製造を担当する株式会社キャステムの戸田拓夫社長と堀江氏に宇宙開発にお
ける日本の技術の可能性について聞いた。

宇宙開発宇宙開発 特 集【宇宙開発】

軽くなると１kｍ高く上がると言います。同じ
強度、同じ性能で、1/3の重さになるかを目
標にしています。重さについての厳しさは、
考え方を100％切り替えないといけない。あ
とは価格とのバランスですね。
堀江：初めて作るものはよくわからないの
で、どこまで突き詰められるかが勝負です。
今後もたくさんの部品を作らなければいけ
ないので、夏にタンクの試験棟を建設しま
す。どこまで精度を上げてこだわるかに力
を注いでいるので、とにかく人材を集めてい
るところです。

日本の打ち上げ環境
堀江：ただ、日本では打ち上げがボトルネッ
クになっています。というのも、日本企業が
作った衛星の多くはロシアのロケットで打ち
上げていて、ほかにアメリカ、ウクライナ、イ
ンドくらいでした。現在ロシアのウクライナ
侵攻の影響で、打ち上げ可能性が高いのは
アメリカですが、ITARという武器輸出規制
がとても厳しいんです。国内で100％部品調
達ができないと、アメリカ製ではなかなか
飛ばせないんですよね。
戸田：アメリカは厳しいですよね。航空宇宙
の図面が現地で手に入ったとしても、日本
本社に持って帰れないのです。
堀江：日本は自動車産業で作ったサプライ

チェーンがあるのでキャステムさんのような
技術力の高い会社がたくさんある。けれど
も近年は自動車産業がシュリンクしている
ので、今後、米中と肩を並べられるものとし
てロケットには可能性があると思います。け
れども自国でロケットを打ち上げられない。
とくに政府系の「レガシースペース」は慎重
で費用がとてもかかる。一方、ベンチャーや
民間による「ニュースペース」はすぐに対応
できて科学競争力が期待できますが、日本
には企業があまりない。アメリカで衛星打上
げに成功しているベンチャーが4社もある
のは、政府が資金を出していることが強い
です。日本も防衛省などが資金を出してくれ
ればいいんですけどね。

競争力を高めるには、
モノづくり企業の力が不可欠
戸田：来年、紙飛行機を小型ロケットの穴
から飛ばす企画を立てています。5年後に
は大型にしたいので、どうやって地球の特
定の地点に着地できるかを研究していま
す。
堀江：それができると、宇宙開発でもでき
ることが広がると思っています。ロケットは
リエントリー（大気圏への再突入）が一番危
ないのですが、紙飛行機を大型化したシス
テムが使えると、ピンポイントで降りてくる

ので安全に回収できる。コントロールできる
ということは、すごく大事ですよ。
戸田：スペースシャトルの場合は耐熱度を
上げなければいけないから重くなりますし
ね。ぜひいろんな企業に参画してほしいで
すね。インク会社がソーラーペイントを作っ
たり、蓄電池の企業が「うちならできるか
も」と言ってくれたらありがたい。中小企業
の中には隠れた面白い会社があるはずだ
から。
堀江：製造業の方々には、僕達をプラット
フォームとして利用していただけると嬉しい
です。自分達の技術力を宇宙で試したいと
か、求人に役立てたいとか、目的はそれぞれ
でかまいません。僕達としては、アメリカに負
けない技術で競争力を高めていきたいの
で、さまざまな企業の技術を欲しています。
企画初期からNCネットワーク経由で工場
を探したりもしていましたが、どんな企業が
どういう技術を持っているのかを知りたい。
ロケットは特殊だと思われるかもしれませ
んが、安全率がとても厳しい以外は、普通の
工業製品ですよ。ロシアにしか作れなかっ
たような耐熱合金を日本の技術力でなら作
れると言われますし、本気の技術力勝負に
なったら日本は負けませんよ。ぜひ技術力
を活かしてほしいです。

株式会社キャステム
代表取締役社長　戸田拓夫氏

宇宙には、何百兆円の産業が眠っている

ロケット搭載のエンジン部品

インターステラテクノロジズ株式会社
創業者　堀江貴文氏

特集特集

エンジン部品で噴射ノズル周辺の部品

インターステラテクノロジズ 株式会社
■本社： 〒089-2113　北海道広尾郡大樹町字芽武690番地4 
■問合せ：https://www.istellartech.com/contact
■URL：https://www.istellartech.com/

株式会社 キャステム
■本社： 〒720-0004　広島県福山市御幸町中津原1808-1 
■T E L： 084-955-2221
■FAX： 084-955-2065
■URL：http://www.castem.co.jp/

エミダス会員番号：77539

日本の製造業の
技術なら、宇宙で
世界と戦える

材質：インコネル

16
4

材質：64Ti（MIM）

Φ400

材質：SCS13

『宇宙から紙ヒコーキを飛ばす』プロジェクト
ペイターズドリームMOMO4号機（2019年7月実施）

Φ12

樹脂3Dプリントを利用したデジタルキャスト(鋳造)品 左：市販品（材質：ステンレス）
右：ロケット外板固定用ネジ（M5ネジ）、MOMO号に約1200個使用
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「おおるり」運用室

打ち上げ後の衛星の信頼性向上に必要不可欠なスペースチャンバー

打ち上げ当日のようす

未開拓の宇宙産業への挑戦
山口：2017年に、ＮＣネットワークの会員
サイトを通じて、帝京大学の学生さんから
基板製作の依頼があったんです。「あまり予
算はないのですが」と（笑）。それがそもそも
の始まりでした。
河村：僕が指導する宇都宮キャンパスの工
学系クラブ『宇宙システム研究会』が超小型
人工衛星の開発を進めていました。その頭
脳となるコンピュータ部分の基板をお願い

したかったのです。栃木県では、自動車、航
空、医療、光（レンズ）、環境の五大分野の産
業に力を入れています。帝京大学としても、
すでに地場産業として根付いている自動
車、航空系企業の技術力を生かして、さらに
宇宙産業が芽吹いてほしかったのです。
山口：宇宙基板は初めてでしたので、「こ
れはチャンスだ」と私自身はすごく前のめり
でした。『下町ロケット』ではないですが、ロ
マンも感じました。しかし、社内的には「お

金の回収ができるビジ
ネスモデルになるの
か？」と反対の声が多
かったのも事実です。ま
ずは設計部門を動か
し、経理部門の理解を
得て、徐々に仲間を増や
していきました。社内営
業の際には、反対派を
説得するため「そんなに
資金はかからないから」
と多少の嘘もつきまし

た（笑）。
河村：それまで、2008年からスタートした
「TeikyoSat」プロジェクトでは、2機の
CanSat製作と１機の超小型人工衛星
（TeikyoSat-3）の打ち上げを行いました。
僕としては純栃木産の人工衛星を目指して
いたのです。栃木は精密加工が得意という
ことで、まずは箱物――つまり衛星の構造
的な要素である外側だけを県内企業に委
託していました。しかしそれは、いわば準栃
木産だったわけです。TeikyoSat-4では、ぜ
ひとも中身である頭脳部分の基板も、県内
企業と協働したいと考えました。そこで、電
子部品で定評のある大日光・エンジニアリ
ングさんにお願いしたのです。

まずは実績を
河村：TeikyoSat-3までは、電子部品は宇
宙実績のある県外の企業にお願いしていま
した。宇宙産業においては、まず実績が企
業選定のカギになります。だから、まずは大
日光・エンジニアリングさんを巻き込んで、

2021年11月9日、「おおるり」が飛んだ。
帝京大学理工学部（栃木県宇都宮市）の学生らが開発した超小型人工衛星TeikyoSat-4（通称：おおるり）は、
宇宙航空研究開発機構（JAXA）のイプシロンロケット5号機に搭載されていた革新的衛星技術実証2号機の
９機の衛星のうちのひとつだ。
その頭脳ともいえる基板を制作したのが、栃木県日光市の株式会社大日光・エンジニアリングである。同社は
いかにして、初めての宇宙産業に乗り出したのか。山口琢也社長と、帝京大学の河村政昭准教授に話を伺うと、
地場産業の振興と宇宙開発の実績づくりに話題が及んだ。

宇宙開発宇宙開発 特 集【宇宙開発】

実績をつくってもらおうと考えました。これ
こそが宇宙産業の芽吹きです。一度実績を
つくってしまえば、ほかにもつながっていき
ます。
山口：河村先生には、初めてお会いした時
から前向きな意見を伺え、背中を押してい
ただきました。「いいですね」という言葉に勇
気をもらいました。
河村：学生には、企業に丸投げせず、企業
との交流により、よいモノづくりを行うこと。
一緒になっていいものを作るよう指導して
います。もちろん企業とのお打ち合わせの
際には学生だけでなく、僕も同行していま
す。しかし、あくまで学生主導です。僕自身、
初の日本人宇宙飛行士・毛利衛さんに憧
れて研究者になりました。TeikyoSat-4は、
一辺約50センチ、重さ約50キロの人工衛星
です。このサイズの人工衛星が作りたくて入
学してくる学生も多い。しかし、なにも知識
のないところから始まって、体力とコミュニ
ケーション力を必要とするチームワークを最

後までやり遂げられる学生は限られます。
今は各学年3人ほどで、総勢10人ほどの
チームです。しかし、やり遂げた時、その学
生は大きく成長します。
山口：帝京大学出身の学生が一名、現在
は弊社社員として、大学に常駐しています。
とても頼もしいですね。弊社も宇宙特有の
制約条件の中で、材料を選定し、設計力と
製造力を発揮します。そして、JAXAの厳し
い試験をクリアしていくプロセスは、それま
で経験したものとまったく違っていました。
今は社内で反対の声はありません。

そして、おおるりは飛んだ
山口：2021年11月9日9時55分16秒、超小
型人工衛星TeikyoSat-4が、鹿児島県の内
之浦宇宙空間観測所からイプシロンロケッ
ト5号機で、革新的衛星技術実証2号機の
９機の衛星のうちのひとつとして打ち上げら
れました。私は、会社でYouTubeで見ていま
した。製作スタッフも一緒に私のパソコンを

覗き込んでて、宇宙空間での衛星分離放出
の瞬間は、みんなでうるうるしちゃいました。
河村：TeikyoSat-4の愛称は「おおるり」。
栃木の県鳥で、公募で決まったものです。そ
して大日光・エンジニアリングさんには「お
おるり」の頭脳部分の基板だけでなく、電
源を供給する部分の基板もつくっていただ
きました。
山口：この経験は非常に大きかったです。
足を掛けたばかりの宇宙産業という階段を
なるべく早く駆け上がり、なるべく高いところ
に立ちたい。そして“宇宙の大日光”を目指し
ます。そのためにも、大日光製人工衛星を打
ち上げたいです。
河村：大日光衛星の計画が実現したら、ぜ
ひとも貢献したいですね。そうなれば大日
光・エンジニアリングさんには、宇宙基板と
人工衛星製作という二通りの実績がつくわ
けですから。

帝京大学理工学部航空宇宙工学科
准教授　河村政昭

株式会社 大日光・エンジニアリング
代表取締役社長執行役員兼COO　山口琢也

特集特集

株式会社 大日光・エンジニアリング
■本社： 〒321-2342　栃木県日光市根室697番地1 
■T E L： 0288-26-3930
■FAX： 0288-26-3938
■URL：https://www.dne.co.jp/

帝京大学工学系クラブ「宇宙システム研究会」
（Space System Society）
■連絡先：kawamura@ase.teikyo-u.ac.jp
■住　所：〒320-8551　栃木県宇都宮市豊郷台1-1
　　　　　航空宇宙工学科棟 宇宙機研究開発センター（308号室）内

エミダス会員番号：84523

学生による「おおるり」組立作業（クリーンルーム内）

大学と企業が
タッグを組んだ
人工衛星という夢
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JAXAのクラスターノズル試験用モデルを設計・製作

　大学院（東京大学大学院工学系研究科
産業機械工学専攻）を修了後、デジタルモ
ノづくりの会社で、金型製作のシステム構築
をしていました。2006年、勤務先は伸びて
いるのに、親が経営する由紀精密は倒産寸
前という状況でした。子どもの頃からモノづ
くりは好きでしたが、家業を継ごうと思った
ことはありません。それでも、見て見ぬふり
をすることはできない。勤務先に籍を置い
たままで立て直しを図り、その後、由紀精密
に入社して専念することにしました。
　1950年に創業した家業は切削加工を得
意とし、大手製造業者の下請けとして、公衆
電話のネジ製造などを手掛けていました。
携帯電話の登場で経営状況が落ち込み、生
き残るため、研究開発型町工場に変貌を遂
げることにしました。長年培われた旋盤技術
と品質管理という仕組みに、設計とマシニン
グをプラス。機械部品の製造で入り込める
余地のあるメカ分野はどこだ？　自動車は
飽和状態ですが、宇宙や飛行機なら可能性
があるかもしれない。超量産は無理だが、
少量多品種の宇宙ならうってつけだ。そう
思ったのです。

スペースデブリとたんぽぽ計画
　2008年、航空・宇宙機器の展示会に出
展しました。1000度の耐熱合金をメッシュ

加工した部品がJAXAの目に留まり、ロケッ
トエンジン試験装置の部品を手掛けられた
のは、幸運でした。その後、アクセルスペース
の依頼で、北極海の氷の融け具合を観察す
るウェザーニューズ社の気象衛星の部品製
造なども行いました。
　切削技術の精密さをわかりやすく伝える
ため３分以上回り続けるコマを製造し、これ
が全日本製造業コマ対戦が始まるきっかけ
にもなりました。そんな中、うちのコマを大
量に買ってくれたのが岡田光信さんです。岡
田さんのアストロスケールと資本提携し、宇
宙開発の障害となるデブリ回収プロジェク
トの衛星部品の製造を行っています。また、
「生命は宇宙空間を移動するのでは」という
仮説に基づき、宇宙空間にただようチリの
中から生命の根源を探す『たんぽぽ計画』
にも加わり、宇宙空間で使用する集塵機の
製作にも加わっています。
　宇宙は特殊な環境です。機械の応用分野
としての宇宙機部品への取り組みは、当社
の技術を進歩させてくれました。エフェクト
リーエンジニアリングと呼びますが、真空状
態、超高温の極限環境など、一度打ち上げ

れば手が出せないところで使用される機械
を作るのは難しいぶん面白い。そして大切
なのは、適正価格でモノづくりをすること。
責任ある仕事をする上で重要だと考えます。
　いい機械、高性能な機械は人に感動を与
えます。たとえば自動車でもロケットでもよ
くできた内燃機関は技術の集積だけでな
く、スペックを凌駕して感性に響いてくる。
数字を超えた感動で世の中をよくしたいで
すね。

スペースデブリ（宇宙ごみ）除去を目指す株式会社アストロスケールホールディングス。そのための衛星部品の
機構やハードウェアの開発をサポートするのが、株式会社由紀精密だ。機械式腕時計や医療機器など精密加工
を得意とし、宇宙事業では多くの超小型衛星プロジェクトの筐体部分をアッセンブリーで請け負う。大坪代表に
は、モノづくりへの熱い思いがあった。

宇宙開発宇宙開発 特 集【宇宙開発】

株式会社 由紀精密
代表取締役　大坪 正人

インタビュー インタビュー

特集特集

株式会社 由紀精密
■本社： 〒253-0084　神奈川県茅ヶ崎市円蔵370 
■T E L： 0467-82-4106
■FAX：0467-86-9614
■URL：https://www.yukiseimitsu.co.jp/

エミダス会員番号：48581

いい機械は
人に感動を与える

2008年展示会に出展したインコネルメッシュ

ロケットエンジンのインジェクター

　会社がイノベーションを生むためには、新
しいことにチャレンジする必要があります。
宇宙ビジネスにチャレンジするのは、やりが
いがあると思いませんか？　それに、うまく
いけばお金になるかもしれない――。いや、
やはりそこは求めていません。売り上げを伸
ばすことが一番の目標ではない。スタッフの
モチベーションが上がるからやるんです。な
により、宇宙ビジネスにはイノベーションの
種があります。
　現在進行中のプロジェクトは幾つかあり
ますが、残念ながら公にはできません。た
だ、ひとつだけお話できるものがあります。
JAXAとトヨタ自動車が共同研究を進める
有人月面探査モビリティの金属タイヤを、ブ
リヂストンと共同開発中です。

下町のスナックが宇宙を目指す
　僕はもともと工作機械メーカーに勤めて
いました。当時の大企業はとくに、近い学歴
の人間が集まり、使う言葉や行動様式も似
通っています。ところが、町工場には様々な
人間が集まります。その混沌は、世の中を反
映しているようです。
　工作機械メーカーの営業マンとして、町
工場の人たちが目を輝かせながら加工の話
をする姿を見るのが好きでした。しかし、そ

の町工場が潰れていくのも見てきました。確
かに日本の製造業の技術レベルは高い。け
れど、現場のルールが整っておらず、お金の
管理などはあまり得意ではないんです。この
ままでは町工場が衰退してしまうという危
機感を持ちました。本気でかかわるなら、自
分自身が町工場に入ろう。それには浜野製
作所しかない、と思いました。浜野製作所は
利益を追うだけではなく、人情があって、ス
トーリーがある会社だからです。寒い日、下
町のスナックに入ったら温かいおでんを出し
てくれた。特別安くもないのに、なぜかまた
顔を出したくなる……そんなストーリーが浮
かんでくるのが浜野製作所です。ＤＸの世
の中で、論理だけで詰めていく会社ではな
い。そんな会社が宇宙を目指すからこそ、
ギャップが最高に面白いんです。
　宇宙ビジネスは、量産と違い、それほど儲
かるわけではありません。また、実は、ハード
ルがとても高いというわけではありません。
たとえば国際宇宙ステーション(ISS)には数
年前の確率した技術が搭載されています。
宇宙開発に求められているのは最先端だけ
ではないんです。地球とは違う無重力の場
所に合う規格、つまり「安全第一」です。
　宇宙開発は余白にあふれているともいえ
ます。つまり、まだまだ夢とロマンがある。

　僕は、人間の進化に興味があります。技
術の進歩が、人の進化にかかわっているの
だとしたら、浜野製作所で、それを真剣に追
いかけていきたいですね。

JAXAとトヨタがタッグを組んだ。
月面探査の有人モビリティを研究し、2020年代後半の打ち上げを目指している。
月面は、過酷だ。細かな砂地に覆われ、空気がなく、気温は－170度～120度に変化する。その環境に耐えるオー
ル金属製タイヤをブリヂストンが開発している。共同開発に携わる浜野製作所の宮地副社長に、宇宙開発に挑
む思いを聞いた。

株式会社 浜野製作所
取締役副社長　宮地 史也

株式会社 浜野製作所
■本社： 〒131-0041　東京都墨田区八広4-39-7 
■T E L： 03-5631-9111
■FAX：03-5631-9112
■URL：https://hamano-products.co.jp/

エミダス会員番号：77425

技術の進歩が人の進化

国立研究開発法人宇宙航空研究開発機構（JAXA）および
トヨタ自動車株式会社の共同研究による、燃料電池車両技
術を用いた月面でのモビリティ「有人与圧ローバ」（愛称：
LUNAR CRUISER（ルナ・クルーザー））
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宇宙を身近に──
　会社を立ち上げた当初は、技術開発が目
的であり、私個人の目標でした。しかし、そ
れはいつしか応援してくれる皆の夢になっ
ていました。ロケットを作るって、皆がワクワ
クしてくれます。我々は、作って頂く部品がど
こに、何の為に使われるかを伝えるようにし
ています。自身の仕事が見える化できると、
理解が進み、思いも共有することが出来る
と考えています。"中部ものづくりUNITED"
の皆さんには、「一社一部品」をテーマに掲
げて、開発を進めています。
　昨年、文科省が我が国の宇宙開発に新
たな施策を加えました。従来のロケットとは
異なる「高頻度往還飛行型」宇宙輸送シス
テムの開発を行うことを発表しました。４つ
の異なる宇宙飛行分野に対して、2040年ま
での実現目標が示されました。その一つが、
“お一人80万円のサブオービタル宇宙旅行”
です。実現には相当の”力”が必要な不可能
に近い目標ですが、これは大きなチャンス
であり、取り組まない手は無いです。
　この無謀な目標に対して、社内はもちろん
ですが、社外に対しても積極的に発破を掛
けています。これから宇宙開発に関わりた
い企業は、単に受注を待つのではなく、自ら
リスクを取って道を切り拓いていく"意識"が
必要です。自らが考え、チャレンジする企業
を集め、我 と々共に戦える新たな「サプライ

チェーン」を作りたいと考えています。"真剣"
を抜き、身を切られる覚悟のある「侍」の集
団：「サムライ・サプライチェーン」です。

戦え！──
　今世紀では実現不可能と言われてきた
夢の技術「SSTO」（＊）が、実現できる可能性
が出てきました。それは、我々の独自技術で
ある「ジェット／ロケット燃焼モード切替エ
ンジン」の燃焼実証が成功したからです。
航空宇宙エンジンの新しい歴史となる可能
性を秘めています。
　現時点では、まだ実験室内で小規模な実
験に成功しただけですので、これからさら
に開発を進め、機体に搭載し飛行できるレ
ベルに引き上げていく必要があります。並
大抵の努力ではクリアできないことと覚悟
しています。
　昨今、宇宙の民営化、商業化が急速に進
み、新しいプレーヤーがどんどんと参加して

きています。宇宙は、リスクとハードルが非
常に高く、莫大な資金を要します。しかし、
間違いなく、成長する分野であり、大きな
マーケットと成り得ます。混沌としている、
今、動くことが重要です。ゆっくりと様子を
見ている時間は無いです。我々は、どんな課
題や苦労があってもチャレンジしていきま
す。『相手にとって不足無し』です。「戦え！」
です。

ＰＤエアロスペース社では、宇宙空間へより安く・安全に到達することのできる独自の宇宙輸送システム：宇宙飛
行機（スペースプレーン）の開発に取り組んでいる。パイロットや宇宙飛行士になるという夢は叶わなかったも
のの、それでも諦められなかった宇宙への思いを、緒川社長は一歩一歩実現に近づけている。

宇宙開発宇宙開発 特 集【宇宙開発】特集特集

ＰＤエアロスペース株式会社
■本社： 〒458-0924 愛知県名古屋市緑区有松3519番地
■R&Dセンター：〒447-0844 愛知県碧南市港本町
  　　1番地27 
■T E L：0566-95-8228
■URL：http://www.pdas.co.jp/

変革期の宇宙産業界。
リスクを恐れず「戦え！」

代表取締役社長　緒川修治氏

6号機（下地島滑走路にて）

愛知県豊田市プレス加工

株式会社ニシムラ

航空機用のチタン加工をしていたこともあり、10年ほど前に一度
宇宙関連部品の加工をした経験がありました。昨年よりPDエアロ
スペース社向けの部品供給に協力しています。宇宙環境は過酷で故
障してもその場で修理や交換が出来ないので、精度と品質がなによ
り大事です。ほか、現在は燃料電池に力を入れており、今後もそこ
で存在感を出していきたいです。（代表取締役：木下　学）

中部ものづくりUNITED
中部から世界、そして宇宙へ

中部地区の異分野の要素技術をもった、ものづくり企業14社によるスペシャリスト集団
2014年に発足後、展示会出展、受注、海外展開、製品開発、技術開発を共同で行う

PDエアロスペースが位置する中部地域は、
高い技術力と生産技術力を有するものづくり企業が集積している地域のひとつである。

宇宙を目指す加工企業の見つめる、現在と未来とは──

PDエアロスペース株式会社
代表取締役社長　緒川 修治 © PD AeroSpace, LTD. 

精密部品加工及びプレス金型設計製作、プレス加工

愛知県半田市精密板金・製缶溶接加工

株式会社 藤工業所

「時代はGlobalではなくUniversalだ！」と公言していたら、ある時、
燃焼試験用の溶接の仕事を任されることに。
言葉に出すと夢は叶うんです。特別な技術でなくても宇宙に関わるこ
とは可能ですが、実際に飛ばすものは安全性重視で精度に非常に厳し
いです。開発はスピードが勝負。設計者との距離を縮められるよう、
寄り添う姿勢を大切にしています。（代表取締役：三矢　学）

ステンレス・アルミ等、製缶・板金・配管・溶接

TEL：0569-24-3422TEL：0565-21-1583

三重県四日市市削り出し

株式会社 中村製作所

【総合事務局】NCネットワーク　名古屋営業所　大谷 裕　TEL: 052-253-5795

30年ほど前にロケットの部品に携わっていたという話を先代か
ら聞き、わくわくしました。社員には、誇りを持てる仕事をやっ
てほしい。自社商品を携えて展示会に出展し、「チタンの加工が
できるなら」と防衛関係、航空関係、宇宙関係へとフィールドが
広がりました。情報の取り扱いなど社内の体制を整えつつ、今後
も攻める営業に徹します。（代表取締役：山添 卓也）

精密部品加工・産業機械部品加工・工作機械部品加工

三重県三重郡少量板金

株式会社 前田テクニカ

PDエアロスペース開発の機体の板金部品などに携わったこと
で、他の企業からもお声がけがありました。少量板金なら「素材
があれば無料でテスト加工します」と航空宇宙展の地域ブースに
も出展し、初めての難加工材を手掛ける機会を得たことで、社員
自ら新素材テストに挑戦するという良い変化も。これからも「板
金の下町ロケット」を目指します（代表取締役：前田 昌彦）

精密プレス・板金加工の「駆け込み寺」

TEL：059-393-3406TEL：059-364-9311

難加工材加工事例

ジェット／ロケット燃焼モード切替エンジン

＊従来のロケットのように、多段式で機体の一部を切り離
して加速し、軌道速度に達するのではなく、切り離しをせ
ず、単段で軌道速度に達する宇宙輸送システム：Single 
Stage To Orbit。完全再使用型システムの実現が可能に。

インタビュー
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主要三品目

電極打ち抜きハンドパンチ

代表取締役　野上良太氏

ソリューションの中からニーズと技術を商品化

株式会社 野上技研
精密治具設計・製作／精密刃物製作／精密プレス加工

エミダス会員No. 43653

抜きと曲げなら勝負できる
　野上良太氏は1989年４月、専務として野上技研に入社した。少年時
代から現場で研磨作業を行い、東海大学に通う３年生からはモール
ド金型の会社で修業を始め、講義が少なくなった４年次には週４日
現場で働いていた。入社の２年前に現在の茨城県常陸大宮市に新工
場を竣工、入社直後に専務に任命され茨城工場の改革を任された。
　「入社して思ったのは、このままでは潰れるということでした」。経験
のない自分をいきなり専務にすることや、社員らは無駄話に花を咲
かせ生産性が上がらない。野上氏はまず、社則もない職場にルール
をつくるところから始めた。この時、社員は茨城工場15名、本社８名。
年商はは２億円であった。
　茨城工場では、受注先90％一社依存を打開するため、モールド金
型加工を新事業として展開する予定であった。それで、野上氏もモー
ルド金型の会社で修業していたのだ。そんな時、欧州への加工視察
団に加わる機会を得た。経験豊富な経営者ばかりのなか、目の当たり
にした欧州製プレス機の優れた動きに魅せられてしまった。たまたま
社内にプレス経験者もいる。さらには友人の結婚式で再会した付属
高校からの同級生がプレス加工会社の息子で、「出入りの金型屋が
心もとないから助けてくれ」と泣きつかれたのが決定打となり、「プレ
スをやりたい」と父に伝えた。

　「そもそもうちの技術のコアは“抜き”と“曲げ”の刃物加工。これなら
後発でも勝負できると考えたんです」

ブランディングからマーケティングへ
　2006年１月、野上氏は社長に就任。プレスの受注が落ち始めた頃
に「ＮＣネットワークの内原社長から、ブランディングについてアドバ
イススをいただきました」。
　行ったことはソリューション。現在では、ランディングページに月に
50～60件の問い合わせがある（うち海外２割）。その中で生まれたの
が、ハンドパンチである。コイン電池の打ち抜きに用いられるため、
客先の要望に応じて、1μm単位でオーダー製作する。
　さらに同社は「打ち抜き/切断加工技術研究センター（打ち抜き切
断ラボ）」を開設。厚さ10μm以下の極薄の金属箔や樹脂フィルムな
どの軟素材、複数の素材を積層した材料、粒子状の物質を塗工した
材料など、加工が困難な材料を精密に打ち抜き/切断する技術を追求
する中で、同社の技術がもっとも求められるのが電極の打ち抜きで
あった。ブランディングからマーケティングへ。「電池材料加工技術研
究センター」とラボ名を変え、電極をつくるための活物質を塗るツー
ル、可変式塗工アプリケーターを開発した。「今後もソリューションの
中からニーズと技術を商品化していきます」。そして現在、社員は50
名。年商は８億円である。

創　業 ● 1970年
住　所 ● 〒152-0002
 　東京都目黒区目黒本町5丁目9番3号
T E L ● 0295-53-2109 
F A X ● 0295-53-1228
U R L  ●  http://www.nogami-gk.co.jp/

問合せ担当 ● 問い合わせ窓口（WEBより）
 https://www.nogami-gk.co.jp/contact/

エミダス・スタイル

エミダス会員Pickup

・超精密治工具設計製作
・精密プレス金型設計製作及び精密
プレス加工

・精密機械部品・精密金型部品製造

公式サイト

電極材の打ち抜き比較画像
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15



株式会社高山医療機械製作所　代表取締役社長

髙山 隆志

家業に興味がなかった

 「解剖台の上のミシンとコウモリ傘」――
フランスの詩人・ロートレアモンが綴った
このフレーズは、シュールレアリスムの代
名詞といわれる。
　東京の昔ながらの商店街、谷中銀座商
店街から１本路地を入ると、寺町の閑静な
住宅地だ。そこに混じるように株式会社高
山医療機械製作所はある。看板も出てい
ない民家の中で、世界50ヵ国の脳神経外
科医に指名買いされる医療用ハサミがつ
くられている光景は、まさにシュールであ
る。それを伝えると、「さあ、フツーじゃ
ないですか」と代表取締役社長・髙山隆
志は静かにほほ笑んだ。

次ページへつづく

付加価値  付加価値  ののある加工ある加工がが、、　　    　　    
治療効果治療効果をを生む生む

たかやま  りゅうし

成長企業の経営戦略

ウィルミン・マッコデル社製 ８軸マシニングセンターウィルミン・マッコデル社製 ８軸マシニングセンター
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チタンの様々な微細・複合加工１動作で２機能を実現するサクションイリゲーション システム

　確かに、彼にとっては“フツー”なこと
なのかもしれない、1905年（明治38）に
曾祖父・竹次郎が創業して以来、この地
で４代にわたって医療器具をつくり続け
てきたのだから。
　西洋医学は江戸時代の蘭学を経て、日
清日露の両戦役で負傷兵を外科的に治療
する中で発達していった。
　竹次郎は手術セットなどを帝国海軍に
納品し、日本鋼製医療器械同業組合を立
ち上げ初代理事長を務めている。
　２代目である祖父・慶三の時代は、大
卒の初任給１万円を、医療器の職人は日
給で稼いだといわれる。野球チームが２
つできるほどの従業員を抱えていた。
　ところが、父・正二郎の代になると、
メスが替え刃になって仕事が激減した。
かつて野球チーム２つ分ほどいた従業員
が取引先を連れて独立し、これもあだと
なった。
　当時は、形成外科の創成期でもあっ
た。正二郎は、ルーペや顕微鏡を用いて
微細な手術を行うマイクロサージャリー
の試作品を手掛けた。
「父は変に手先が器用だったけれど、量
産できる集中力がなかった。それで試作
品をつくって遊んでいたんですよ」
　そう評する髙山はといえば、家業には
まったく興味がなかったという。彼の興
味の対象は、航空工学だった。
　航空会社に入りたいと考えていた髙山
は、東京工業大学工学部附属工業高等学
校に進学した。航空高専も受験し合格し
ていたが、そちらには進まなかった。首

席で合格していたから、航空高専に進学
するよう教師にも勧められた。だが、こ
れを蹴った。
「高専は５年も通わなければならないで
しょ」
　髙山は学校が嫌いだった。学問は好き
だ。だが、教師が嫌いなのだ。
「だって、画一的なことしか言わないか
ら」
　教師嫌いの髙山が、教師の言うことを
聞くはずがない。それで東工大付属に入
学したわけだが、思わぬ事態が待ってい
た。航空会社の募集資格が大卒以上に
なったのだ。だからといって今さら大学
進学など考えられるはずもない。やむな
く卒業後は家業の会社に入社した。

プロセスの構築

　当時は、祖父、父、叔父に自分が加
わった、まったくの家内工業だった。
やっていることといえば、すべてが手作
業だ。
「ところがこの仕事に、機械工学が応用
できるんだと気がついてから、急速に面
白くなっていった」
　もともと学ぶことは大好きである。切
削加工の本、塑性加工の本、あらゆる工
学書を読み直した。
　88年、22歳の髙山は先進地ドイツの工
場を見て回った。規模の小さいところで
も機械化が進んでいるのを目にし、確信
を深めた。
　帰国後、髙山が行ったのは作業プロセ

スの構築である。工作機械でできるところ
は行い、そこから先のみを手作業にする。
　医療が高度化する中で、医療機器の製
作現場はいまだに手作業である。なぜ
か？　変わることが面倒くさいから、旧
態依然とした仕事ぶりを通しているの
だ。それを伝統という言葉に置き換えて
いる。
　髙山は区の助成金で、旋盤とフライス
盤の汎用機を購入すると自動送りをつ
け、手製の治具を用いることで工程を簡
略化させた。複雑な形状の素材をしっか
りと捕まえられる治具を用いることで、
工作機で削り出しができる。３通りのジ
グを用いれば３工程が行える。ジグの付
け替えだけで、工業高校を卒業したばか
りの新入社員が、ボタンひとつでベテラ
ン職人の働きをしてしまうのだ。
　簡略化した機械作業でできた製品に、
客先は手で行う単価を付けてくれる。こ
れこそが、機械工学を応用したプロセス
の構築がもたらしてくれたものだった。
それだけではない、手作業でつくったも
のは仕上がりにばらつきがある。ところ
が、機械加工したものは50個が50個と
も、まったく同じものができるのだ。

医師と対等に語ることで

　1999年、髙山は34歳で社長に就任す
る。汎用機しかなかった工場には、NC
機が導入された。商社の営業が訪れて、
「こんなものをつくってほしい」という
ポンチ絵から図面を起こし、機械化によ

る生産スピードの高速化がラインを止め
ずに試作開発と少量多品種の生産を可能
にした。
　医師も図面が描けるわけではない。
「針が滑るのを防げないだろうか」「２
回切って、切れなくならないハサミが欲
しい」
そうした要望に、髙山は医学書を読み、
オペ室に立ち会うことで応えてきた。縫
合針を保持する持針器や医療用ハサミな
ど約100種類の医療器具を生産。
「脳の中には、人間を構成する組織のす
べてがある。１本のハサミで、それを自
在に切れないと」
　まるで医師のように人体について語る
髙山。医師と対等に語ることで信頼が生
まれ、真に目的が共有できるというのが
持論だ。そして、「匠の手」といわれる
脳神経外科の上山博康医師との出会いに
より共同開発された手術用薄刃ハサミ
「上山式マイクロムラマサスペシャル」
は代表作となり、国内のシェア９割を占
めるようになった。
　2016年、アメリカの展示会で売り込み
を開始。最初は相手にされなかったが、
大学のワークショップに手術セットを貸
し出したところ反響があった。「売るの
をやめたとたんに、売れ始めたんですよ
ね」
　入社当時、家内工業だった年商2000
万円の会社は、30倍の年商６億円に。海
外での売り上げは年商の３割以上に達す
る。
　複合加工を行う種類の違うNC機でも同

じ加工ができるようにデーター変換を行
う工場での作業はほぼIT企業と変わらな
い。社員は有名大学の学卒者が占め、大
学院卒者も多い。「皆、うちの会社でな
にをやっているかを知って、応募してく
る」と髙山は語る。そして彼は、社員ら
に向けてこう声をかける。「付加価値の
ある加工を行うことで、治療効果がある
ものがつくれる。それが医師の負担を減
らし、患者さんのためにもなる。対価と
して会社に多額のお金が入り、社員は高
い年収が得られる」
　今後は、脊椎のインプラントシステム
や、頭蓋骨プレートシステムなど、体内
に入っていくことで直接治療にかかわる
ものに参入していく。「日本では、この
分野の製造販売を行う企業はなく、そこ
に展開していきたい」

●経営者の素顔
　ダイビングとプラモデルづくりが趣
味といえば趣味。でも、どちらかといえ
ば仕事のことを考えているほうが好き
ですね。
　海外出張の帰りにハワイに立ち寄っ
て、ダイビングライセンスを取りまし
た。
　プラモデルはガンダムかな。今は、サ
ンダーバードの秘密基地をつくってい
ます。少年時代に科学雑誌『Newton』
で、ロールスロイス製の航空エンジンの
スケルトン模型を見て、わくわくしまし
た。思えば、あの写真から得たインスピ
レーションが、航空工学に向かわせたの
かも。

◆主要三品目：	
　・脳神経外科用手術器具の開発・製造・販売
　・脊椎用インプラント、頭蓋顎顔面骨延長器、
　　固定用プレートの製造
　・超音波手術器具のハンドピース、先端チップ製造

エミダス会員番号：94897Company Profile

企業公式サイト

◆会 社 名	 株式会社 高山医療機械製作所
◆所 在 地	 〒110-0001
	 東京都台東区谷中 3-4-4（本社）
◆TEL	 03-3821-0249　
◆創　　業	 1949 年　　	
◆従 業 員	 32 名
◆URL	 https://www.takayama-instrument.co.jp/

成長企業の経営戦略
（単位：千円）
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　予防保全・予知保全に取り組んでき

た富士電子工業が、IoTを活用し、設備

の不具合などを未然に防ぐ可視化サー

ビス『FD-ioT（エフディオット）』を始動

した。2023年以降の本格販売に向け、

今年6月の東京ビッグサイトでのサーモ

テック2022で初お披露目する。 

 『FD-ioT』は、富士電子工業によるオー

ダーメードの高周波誘導加熱(IH)装置

について、故障や劣化を予知して部品

などの交換時期を知らせる遠隔監視サ

ポートだ。渡邊弘子社長は「設備が急に

故障すると１週間以上ラインが停止して

しまうことになりかねません。それを使

用状況に合わせて予測し「そろそろ壊れ

そうですよ」と案内する予知保全をした

いんです。もちろん海外工場でも同じよ

うにリアルタイムで状況が確認できま

す」と説明する。また不具合が起きた時

にも、知らせるだけではなくできるだけ

リモートで直せるようなサポートを目指

している。

　毎月、解析した装置の診断結果を定

期レポートする。データが蓄積されれ

ば、使用環境に合わせて品質劣化の予

兆を検知できるようにもなる。「同じ設

備でも、使用状況によって劣化具合が

違います。熱処理している部品は重要

保安部品であることが多いので、機械

が劣化することで、部品の熱処理品質

の低下に繋がれば、命に関わる可能性さ

え有ります。不具合や劣化に至るデータ

値がお客様ごとに異なりますから、導入

後は１～２年ほどデータを蓄積し、現場

に合った点検業務まで自動でできるよ

うに目指しています」。また、予期せぬ

故障があった場合も、蓄積されたデー

タをもとにトラブルの原因を突き止めや

すくなる。

　6月の展示会では、ロボットを使い、

実際に会場で熱処理をおこなう予定

だ。ロボットがワークの種別に合わせて

判別したコイルを自動交換する様子な

ど、導入した際のIoT技術による実際の

設備運用状況が見られる。

　顧客とデジタルでつながることは、働

き方改革の促進やSDGsにも貢献する。

渡邊氏はこれまで製造業界でもいち早

く、ダイバーシティやSDGsに取り組んで

きた。「人にとっての重作業を減らして

いくべきだと思っています。高周波焼入

はもともとCO₂を出さない熱処理なの

で、それを人的に苦労のない状態で動

かしたいのです。最終的にはサブスクリ

プション（定期利用）のサービスにして、

できるだけ現場の負担がないようスムー

ズに稼働し続けられる状況を目指して

います。時代はそういう方向に向かって

いますから」。IoT化によりさまざまな面

での不具合やロスを減らすことは、設

備、会社、そして地球にとっても持続可

能な未来へと繋がっている。

〒581-0092 大阪府八尾市老原6-71
Tel：072-991-1361㈹
Fax：072-991-1309
Email：info@fujidenshi.co.jp

『FD-ioT』初公開
IoT化で装置の不具合・劣化を

未然に防ぐ

富士電子工業株式会社　代表取締役社長　渡邊 弘子

エミダス会員番号：83947

※来場事前登録必須（右QRコードより）

「高周波焼入におけるIoT基盤FD-ioT（エフディオット）の取り組みについて」

2022年6月1日（水）－ 3日（金）　東京ビッグサイト　南ホール2J025
4年に一度開催するアジア最大規模の工業炉・関連機器の展示会

6/2（木）　ルームB　13:40～14:30
〈プレゼンテーション〉

持続可能な未来の実現へ

生産管理支援・予防保全・遠隔サポート生産管理支援・予防保全・遠隔サポート

デ
ー
タ
閲
覧

異
常
検
知

データ送信

サーモテック2022
― 第8回国際工業炉・関連機器展 ―

高周波焼入設備への
『FD-ioT』導入イメージ

デ
ー
タ
送
信

（
お
客
様
の
任
意
情
報
）

所在地：群馬県太田市東金井町
  1237
TEL：0276-22-6270　
FAX：0276-22-6278

生産性の向上をもたらした 三井ハイテック製 円筒研削盤と
ファナック製 協働ロボットを絡めた「円筒研削自動化システム」

導入事例：株式会社タカノ（群馬県太田市）

自動化システムの導入が人への依存度を軽減
従来の改良・改善活動により限界に達していたコスト低減も、

更に十数％の低減に繋がる

株式会社　タカノ

ファナック製　協働ロボット（CR-7iA/L）、
FIELD system
※三井ハイテック製のCNC円筒研削盤（ルートは他社）

＊NCネットワーク経由導入設備

協働ロボットによる円筒研削自動化システム
（加工前のワーク適正確認と加工後の測定もインラインで実施）

スマートファクトリーに注目！スマートファクトリーに注目！

生産数／日
人の作業時間／日
製造原価

72本　8時間稼働
7.92時間
900円／本

96本　16時間稼働
1.07時間
790円／本

従来工法 自動化システム▲
▲
▲

ロボットラインで研削した金型部品

　群馬県太田市に工場を構える株式

会社タカノは、金型・FA機器向けの高

精度金型部品や独自の無給油化技術

の製造・販売を行う。

　円筒研削自動化システム導入前、同

社が抱えていた課題は、円筒研削加工

を専用機で行っていたのだが、多品種

少量で且つ精度への要求が高い為、機

械には常に人が張り付き人の依存度

が高い工程となっていた。繰り返し精

度が安定しない時には、仕上げ工程を

別工程で行う事も頻繁にあった。

「熟練社員のスキルに依存する高度な

技術を要する為、専任スタッフが休む

と生産性が大幅に悪化しました。忙し

くなると残業が増加し、製造原価に影

響する事もあります」（高野英治社

長）。これまでも幾度と工法の改良か

ら原価低減を試み、これ以上の削減は

限界まで来ていた。

「ロボット導入に先立ち、工場の将来

の姿を描き、どの工程をロボットに担

わせるかというビジョンを明確にしま

した。今後、更に加速する人材難に備

えて、多様な労働力を活用していくた

めに何を準備しなければならないのか

を考えました。また、この取り組みは、

長期戦略の一環として捉えていまし

た」。現場におけるロボットラインの研

究開発とロボット導入における人材育

成を見据え、本来は高額投資になるプ

ロジェクトではあったが、補助金を活用

し、安定した成長が見込める事業計画

を事前に立てることができたという。 

「ロボット活用のイメージが明確に

なったのは、ファナック社と三井ハイ

テック社両メーカーが導入に向け、ラ

イン設計から親身に相談に応じて頂

いた事にあります。実際問題として、ロ

ボットを使用した自動化の実現には、

従来、人がその都度判断していた作業

を解析し、標準化することが前提とな

りますが、当社からの相談に対する的

確な回答がすでに用意されていること

が多く、経験値が乏しくても迅速な対

応が望めると確信しました」

　こうしたサポートが、初めて取り組む

ロボットや自動化システムの導入の手

応えに繋がった。また、協働ロボット

の利点として、センサーによって安全

が確保される為、柵を不要とし、省ス

ペースにて自動化ラインを実現できる

メリットがあり、段取りからセッティン

グ、測定までの一連の工程が、現場作

業者の身近で協働作業を実現できる

点は、作業者の安心感に繋がった。

　ファナック社、三井ハイテック社、ソ

フトウェア会社との取り組みの結果、

クリアランス0.1mm以内で治具を

研削盤に装填し、10μm（1μm＝

1/1000mm）以内の加工公差を実現

する高精度の円筒研削工程の自動ラ

イン構築に成功。

　導入過程を見ていた若手社員から

は、ロボットラインを担当したいと手を

挙げてくる社員がいた。今後はロボッ

トを基軸として人がチャレンジできる

環境を整え、更に大きなイノベーショ

ンに取り組んでいく。
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大塚商会 ドキュメントソリューション 検　索

　2022年から2024年にかけて行われる法改正の中でも、
とくに企業経営者が注目し、対策すべきものを紹介する。第1
回は「改正電子帳簿保存法」についてである。
　令和4年1月1日、電子帳簿保存法が改正された（令和3年
3月31日公布）。通称・電帳法は、平成10年に施行された、国
税関係帳簿書類の電子保存について定めた法律である。対象
は所得税及び法人税の納税義務者だが、今までは「やりたい
企業だけがやる法律」という印象の法律だった。しかしながら
今回の改正で、その印象が完全に覆ったのだ。

～ 第1回　改正電子帳簿保存法編 ～
経営者が知っておくべき法改正

電子帳簿保存法の対応に関する、資料をダウンロードできます 株式会社大塚商会 
統合戦略企画部
デジタルドキュメント課

「スキャナ保存」の大幅緩和、
「電子取引」の電子保存義務化
　電子帳簿保存法は、2つの部分から成り立
っている。本来なら紙で保存すべき国税関係
帳簿書類を電子上で保存する第4条と、最初
から電子で授受した取引データを保存する
第7条だ。今回の“大幅改正”で注目したいの
は、第4条第3項で定められている「スキャナ
保存」と、第7条で定められている「電子取
引」である。（＊１）
　「スキャナ保存」は、紙で授受した国税関
係書類を電子保存する方法だ。紙の電子保
存を希望する企業だけが行う、対応は”任意”
の部分である。昨年までは非常に厳しい保存
要件が課されていたため、手を出せない企業
が多かった。しかしこのスキャナ保存が、税務
署への事前申請の廃止、電子化期間の延長
など、”大幅緩和”されたことにより、紙の請求
書等の電子保存は格段にしやすくなったの
である。
　そして、今回の改正で、もっとも注目されてい
るのは「電子取引」の電子保存義務化であろ
う。例えば、出張で利用した航空機の領収書
をWebからダウンロードをした場合、この領収
書は、電子取引にあたる。今までは紙に出力し
て保存をしておけば問題なかったが、今回の
改正で、授受をした電子データそのものの保
存が求められるようになったのである。 （＊２）

企業がとるべき具体的な対応は？
　ところが、義務化されるはずの「電子取

引」の電子保存に、2年の猶予期間（宥恕措
置）が設けられた。令和4年1月1日から令和5
年12月31日までの間に行われる電子取引に
ついて、電子保存できないやむを得ない事
情があると所轄税務署長が認め、かつ出力
書面での提示ができる場合には、紙保存を
認めるという内容である。
　このように2年の猶予期間が設けられたも
のの、法律で決められた“電子保存義務化” 
が覆ったわけではない。猶予期間終了後の
令和6年1月1日には義務化が徹底されると
予想される。直前の混乱を避けるためにも、
早めの対策が必要である。
　では、“電子保存義務化”に際し、
どのような準備を進めればいいの
だろうか。昨年は急な改正というこ
ともあり、４つの要件の内、「事務処
理規程の作成・運用」を検討する
企業が多かった。しかし、２年の猶
予期間が設けられたことにより、ア
ナログな方法で訂正削除を防止す
る事務処理規程ではなく、システム
を利用した要件を検討する企業が
増えてきた。例えば、「タイムスタンプ
の付与」という要件である。タイムス
タンプとは、電子データがある時刻
に存在していたことを証明する電
子的な時刻証明書であり、電子デ
ータの存在と非改ざん性を証明す
ることができる。
　電子データで文書を保存するこ

とによるメリットは多数ある。いつでもどこから
でも簡単に検索・閲覧ができるだけでなく、
文書にアクセス権をつけることで情報漏洩
からも文書を守ることができる。法対応だけ
をピンポイントに行うと、逆に業務の手間が
増えてしまうことも考えられるため、今回の法
改正を機に、幅広い業務効率化を図ること
がポイントだ。

問合せ先：https://www.otsuka-shokai.co.jp/products/lp/ods/document-solution/ 

おさえておきたい法改正おさえておきたい法改正

Copyright©2022 OTSUKA CORPORATION All Rights Reserved.

おさえておきたい法改正 年表

※

1月 4月 10月 10月 1月
2022年 2023年 2024年

（＊１）

（＊2）

＊電子帳簿保存法対応のみならず、ドキュ
メントソリューションは、お気軽に大塚商
会までご相談ください

電子計算機を使用して作成する国税関係帳簿書類の保存方法等の特例に関する法律

（任意）

（第4条第2項）

データ データ 紙

書類

電子的にやり取り
される書類

自己が発行した
書類（データ）

相手方から紙で
受領した書類

電子取引データ帳簿

第4条

書類保存
（第4条第1項）

仕訳帳
総勘定元帳
売上台帳
仕入台帳

現金出納帳など

貸借対照表
損益計算書
棚卸表

見積書（控）
注文書（控）
請求書（控）
領収書（控）
納品書（控）
など

見積書
注文書
請求書
領収書
納品書
など

メールデータ
EDIデータ

電子契約データ
ペーパレスFAXデータ
インターネットを介した

取引データ
など

帳簿保存
（第4条第3項）
スキャナ保存

（第7条）
電子取引

（義務）
第7条

決算関係書類 取引関係書類

①相手方が
タイムスタンプ付与

②自社で
タイムスタンプ付与

③訂正削除の履歴が
残るシステムで保存

④事務処理規定の
作成・運用

電子取引の保存要件（電子帳簿保存法施行規則第4条第1項概要）

見読性
出力が出来ること

検索性
日付・金額・相手先名で
検索出来ること

電子取引は①～④のいずれか1つを選択して保存
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NCネットワーク・ニュースNEWS
展示会情報（2022年6−8月）
日本 

地域 都 市 開催日 展示会名 会　場 取扱品目

中
国

北京

6/13-17 THE 16th CHINA INT'L MACHINE 
TOOL&TOOLS EXHIBITION

中国国際展覧中心
（新館）

工作機械、鍛圧機械、機械工具、歯車・歯車装置、精密測定機器、
制御装置及び関連ソフトウェアほか

6/22-24
The 17th Beijing International Intelligent 
Manufacturing Equipment Industry 
Exhibition 2022

中国国際展覧中心 工作機械・付属品、切削工具、自動制御・動力伝動、
産業用ロボット、IoT・IIoT、金型加工技術・設備ほか

7/6-8 2022 Beijing lnternational Automobile 
Manufacturing Expo

中国国際展覧中心
（新館）

自動車の設計・開発・試作、新エネルギー自動車、自動運転・IoV、
溶接・塗装、自動車材料・軽量化、金型、3Dプリントほか

深圳 6/27-30 2022 ITES China 深圳国際会展中心
（宝安新館）

金属切削機械、金属成形機械、ロボット・自動化設備、機械部品、
金型、電子部品、センサー、ハーネス・ケーブルほか

上海

6/29-7/2 CME 2022 国家会展中心（上海） 各種金属加工設備、各種研磨工具、工作機械・付属品、金型、
スマート工場など

7/6-9 AMTS 2022 上海新国際博覧中心
自動車の設計と開発、各種材料及び製造設備・技術、新エネルギー
自動車に関する設備とエンジニアリング、軽量化製造設備と技術
ほか

タ
イバンコク 6/22-25

Plastics Processing Expo & Summit

BITEC

オートパーツ製造、金型、アセンブリ＆オートメーション技術、
表面およびコーティング

Print Tech & LED Expo
表面実装技術機器・サービス、エレクトロニクス製造サービス、
電子部品・携帯電話部品、自動車部品・金属部品、エンジン制御
システムほか

マ
レ
ー
シ
ア

クアラル
ンプール 6/22-25 AUTOMEX MITEC ドライブテクノロジー、ロボット工学、電子部品および機器、

センサー技術ほか

ベ
ト
ナ
ム

 ホーチミン 7/6 ～ 9 MTA VIETNAM 2022
Saigon Exhibition and 
Convention Center 
(SECC)

自動化、切削工具・金型システム、工場設備・付属・補助装置、
測定・試験技術、金属切削機、金属成形・板金切削機、金型ほか

シ
ン
ガ

ポ
ー
ル

マリーナベ
イサンズ 8/31-2 MEDICAL MANUFACTURING ASIA 

2022 Marina Bay Sands 医療・健康／組立、自動化および生産技術、クリーンルーム技術・
機器ほか

地
域 都市 開催日 展示会名 会　場 詳　細 備　考

関
西 大阪 6/ 

22-24 第1回 マテハン・物流機器開発展 インテックス
大阪

物流機器・物流システムの設計・開発・製造に必要な素
材、部品、設備、機械・装置、サービスなど

九
州 北九州 7/6-8 課題解決

EXPO2022

中小企業テクノフェア
in九州2022

西日本
総合展示場
新館

“ものづくり”に積極的に取り組む中小企業の広域的な
受注機会の増大と新規販路開拓を促進する

・同時開催 
エコテクノ2022～
地球環境ソリューション展／
エネルギー先端技術展～ 
ベンチャー・メッセ2022 
ロボット産業マッチングフェア
北九州2022 
2022年度商談会「製造技術マッチ
ングフェア」 

西日本製造技術
イノベーション2022

地域企業の背景や課題を受け、IoTやロボット等の最新技
術を活用した製造現場ソリューション提案と、販路開拓
のための様々なマッチング支援を行う

関
東 東京 7/ 

20-22

TECHNO-
FRONTIER 
2022

第40回 モータ技術展

東京
ビッグサイト

精密機器から産業機械まで、あらゆる分野・用途に不可
欠な“モータ”に関する最新・最適のソリューション

・オンライン展示会：7/25～29
・同時開催
第37回 電源システム展
第１回 パワー半導体と応用機器展
第３回 電子部品材料展
第35回 EMC・ノイズ対策技術展
第２回 開発・設計DX

第31回 
モーション・
エンジニアリング展

あらゆる機器・装置のドライブ・コントロールに関する
最新の要素技術と最適ソリューション

第15回 
メカトロニクス技術展

制御技術を中心に、生産設備を構成する機器・装置・シ
ステムまで

第４回 
部品設計・加工技術展

特殊・複雑・精密加工。部品の設計、試作、材料選定か
ら量産対応。

第24回 
熱設計・対策技術展 熱解析及び熱設計・技術から熱対策製品・材料等

INDUSTRY-
FRONTIER
2022

第３回 
工場内物流最適化展

工場内のスマート物流を実現する機器・設備・システム
の総合展

・同時開催
第４回 "つながる工場"推進展
特別企画 予兆診断・保全特集
第15回 生産システム見える化展
第２回 非接触Tech

第２回 
工場の協働ロボット
利活用展

ロボット本体から構成要素、アプリケーション、システ
ムインテグレーション、利活用事例まで幅広く集めあら
ゆる産業向け

中国・ASEAN

出展申込〆切：6/24

NCネットワーク・ニュースNEWS

製造企業及び関連企業が材料や部品の現地調達、自社製品の販路拡大をはかるため、在タイ・在ベトナム日系企業、タイ・ベ
トナムローカル企業を中心として、自社事業及び製品をPRする業界特化型の商談会。今年は、各国で「ウィズコロナ」体制が
定着することを見込み、オンライン出展＋ブース出展を組み合わせたハイブリッド形式で開催します。

FBCアセアン2022 ものづくり商談会FBCアセアン2022 ものづくり商談会
出展者募集出展者募集

タイ＆ベトナムタイ＆ベトナム

Maintenance, Industrial Robotics, and 
Automation Event (MiRA 2022)

Nongnooch International Convention and 
Exhibition Center Pattaya 

最大60コマ
（会場3日間×10コマ、オンライン3日間×10コマ）

30ブース　※国際展示会全体230ブース

4,000名（想定）※国際展示会内

自動車製造、電気・電子機器製造業、産業用ロボット・
オートメーションシステム、航空宇宙 、MROサービス・
ロジスティクス、IT・デジタルデバイス・電気、石油化学、
電力・エネルギー、食品加工、パッケージング 

2022年8月24日（水）～26日（金）
9:00～17:00（3日間）※現地時間

◆概要（主催・併催）

◆会場

◆商談コマ数
 （1コマ＝30分）

◆出展ブース数
◆来場者数
◆来場対象企業

◆会場
◆商談コマ数
 （1コマ＝30分）
◆出展ブース数
◆来場者数

タイ（パタヤ）

ベトナム（ハノイ）

出展料金33万円

出展料金29.7万円

過去の事例（越境オンライン商談）

ブース商談
2022年9月7日（水）～9日（金） 
11:00～19:00（3日間）※日本時間

オンライン商談

公式サイト
https://
fbc.nc-net.vn/info

主催：NC NETWORK ASIA CO., LTD / NC NETWORK VIETNAM JSC

※価格は税込み

National Exhibition Construction Center（予定）

最大54コマ
（会場3日間×8コマ、オンライン3日間×10コマ）

140ブース数

3,000名（想定）

前回の商談会では、全体の約35%が国を跨ぐ越境商談でした。

2021年は全オンライン商談の形式で実施しました。出展社間
および出展社－来場者間で事前にマッチングが行われ、有益な
商談数が全体の約半数に上る質の高い商談が実現しました。

【特長】
●日本にいながら、タイ・ベトナム・中国等の現地企
業（出展社、来場者）と商談が可能

●複数拠点からの同時参加が可能
●事前商談申し込みが可能（来場登録者へも申し込
み可）
●各国のバイヤーが参加（各国の大手バイヤー企
業、ASEANから調達を希望する在日本の部品商
社等）

●オンライン、オフラインの両ニーズに対応
●ベトナム政府機関と連携し、ベトナムの優良ロー
カル企業が多数出展予定　など

【出展料金】　13.2万円

商談後、ベトナムローカル企業にすぐ発注を開始しました。少量多品種対応企業を求めていますが、
近年のベトナムのローカル企業は以前と比べ、対応可能な企業が増えたと感じます。海外調達は中
国がメインでしたが、様々なリスクを考慮すると、アセアンからの調達は必須ですね。

問合せ先
E-mail:fbc_asean@nc-net.or.jp
（三原）
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NCネットワークアメリカ ロサンゼルス本社
NC Network Inc. 

21151 S.Western Avenue Suite 281 Torrance CA 90501
TEL：+1-310-755-2516　Email：usa@nc-net.com

　米国での製造業向け情報発信及び、試作・量産等の
　部品加工受託事業
　日本製造業の米国進出、営業所代行、マーケティング支援など

関　東　 6,358件
分布率 37.91 ％

甲信越

分布率 

件 

7.14％

北陸 473 件

分布率2.82％

中　部　2,925
分布率 17.44％

近　畿 3,260件
 
分布率 19.44％

中　国 809件
分布率  4.82％

四　国 216件
1.29％

九州・沖縄 580件
 分布率   3.46％

北海道 95件
0.57％

登録会員数

（2022年4月時点）

ＮＣネットワーク

16,770　社

件

分布率

分布率

ニューヨークニューヨークシカゴシカゴ

サンフランシスコサンフランシスコ

ロサンゼルスロサンゼルス

デトロイドデトロイド

国　内 海　外

ハノイハノイ

ホーチミンホーチミン

1,198

エミダス会員MAP

北京

深圳

上海市

都道府県名 登録会員数／社 地域別登録数

ファクトリーネットワークチャイナ
Factory Network China Inc. 

上海市長寧区延安西路2201号上海国際貿易中心2階268室

　中国工場・製品データベース検索、中国製造業ニュース、
　中国製造業向けビジネスマッチングサービス、製造業向け
　中国語雑誌発行
　中国に進出した日本ものづくり企業様向けの様々な
　中国内販支援サービス

NCネットワークアメリカ オハイオ・テクニカルセンター
NC Network Inc. 

5650 Blazer Parkway, Suite 146,Dublin, OH 43017
Email：usa@nc-net.com

　米国での製造業向け情報発信及び、試作・量産等の
　部品加工受託事業
　日本製造業の米国進出、営業所代行、マーケティング支援など

東　北 856件
分布率 5.10％

NC Network Vietnam, JSC.,
Email：info@nc-net.vn
14 floor, Machinco buiding, No.444, Hoang Hoa 
Tham Street, Tay Ho District, Hanoi, Vietnam

ベトナムから調達のために「現地調達支援」
ベトナムへ進出のために「現地進出支援」
ベトナム調達前の「簡単調査」

NCネットワーク
ベトナム

北 海 道
青 森 県
岩 手 県
宮 城 県
秋 田 県
山 形 県
福 島 県
茨 城 県
栃 木 県
群 馬 県

埼 玉 県
千 葉 県
東 京 都
神奈川県
新 潟 県
富 山 県
石 川 県
福 井 県
山 梨 県
長 野 県

岐 阜 県
静 岡 県
愛 知 県
三 重 県
滋 賀 県
京 都 府
大 阪 府
兵 庫 県
奈 良 県
和歌山県

鳥 取 県
島 根 県
岡 山 県
広 島 県
山 口 県
徳 島 県
香 川 県
愛 媛 県
高 知 県
福 岡 県

佐 賀 県
長 崎 県
熊 本 県
大 分 県
宮 崎 県
鹿児島県
沖 縄 県

95
42
100
168
100
195
251
416
284
455

1418
466
1929
1390
459
165
186
122
166
573

422
636
1638
229
193
437
1817
618
128
67

50
39
203
442
75
35
62
88
31
266

28
44
71
54
60
46
11

ファクトリーネットワークチャイナ

登　録
会員数 約20,000社

ベトナム
登録会員数

3,996社

タイランド

登録会員数

1,253社

NCネットワークアジア

タイ製造業関連企業データベースサイトの運用
タイ製造業関連のフリーペーパーの発行
商談会やイベントの開催・運営
各種リサーチ

NC Network Asia Co., Ltd.
No.142 Two Pacific Place,11th Floor,
Unit 1102,
Sukhumvit Road, Klongtoey,Klongtoey, 
Bangkok 10110 Thailand

〒920-0022
石川県金沢市北安江3-6-6
メッセヤスダ506号
TEL：076-254-6091 
FAX：076-254-6092

北陸営業所

〒730-0016
広島県広島市中区幟町13－15
新広島ビルディング1F
TEL：082-512-2274

広島営業所

〒110-0015
東京都台東区東上野 1-14-5 
ユーエムビル８階 
TEL：03-6284-3080 
FAX：03-6284-3081

NCネットワーク
本社

〒982-0014
宮城県仙台市太白区大野田4丁目6-3　
オフィス大野田
TEL：022-399-6844 
FAX：022-399-8042

仙台営業所

〒460-0002
愛知県名古屋市中区丸の内3-18-1　三晃丸の内ビル6階
TEL： 052-253-5795
FAX：052-253-5796

名古屋営業所
〒542-0076
大阪府大阪市中央区難波4-1-15
近鉄難波ビル リージャス311号室
TEL：06-7713-5271

大阪営業所
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サービス 概　要 金　額

エミダス会員サービス一覧

新しい取引先を見つける 新しい協力工場を探す

海外展開

サービス 概　要 金　額

お申込み・お問い合わせ：emidasg@nc-net.or.jp

　

マーケティング総合サポート 新規顧客を呼び込むマーケティング総合支援
顧客ターゲットなどの目標設定マーケティング計画立案

ダイレクトメール

会員専用ページ（アクセス確認）

エミダス会員企業社員約3万人への定期発信
各種条件絞り込みによる企業への個別発信

33万円/月 ソーシングサービス
　※会員限定サービス
　※詳細はP30・31

サプライヤデータベース検索
登録工場共有・評価システム 1.1万円/ID～

■売りたい

商談会（FBCものづくり商談会）
　※会員限定サービス
　※詳細はP24

ブース商談会
オンライン商談会 16.5万円～

■買いたい

商談会（FBCものづくり商談会）
　※会員限定サービス
　※詳細は P24

ブース商談会
オンライン商談会 16.5万円～

■海外進出したい

進出準備ワンストップサービス FS調査や駐在員事務所開設手続き
駐在員事務所業務請負（住所・秘書等）

33万円/月～

協力工場開拓調査 55万円～

エミダスマガジン（海外版） 広告掲載 要問合せ

競合・同業調査 要問合せ

海外メディア 中国：WECHAT（10万フォロワー）
タイ・ベトナム：現地SNS（4~5000フォロワー）

要問合せ

　　　　（オプション）

サンプル回収
取引窓口代行
海外サプライヤー調査等
「データベースマガジン」年4回配布

33万円/月

33万円/回～
応相談

バナー広告 月間ページビュー100万 33万円～
（複数枠から選択）

販促ツール制作
165万円～

55万円～

　

165万円～

66万円～

エミダス会員 エミダス・プロ

エミダスを活用した運用サポート
　・製品掲載　最大3,000ページ
　・スタッフサポートあり
　・WEBページメンテナンス無料
　・グーグルアナリティクスではできない訪問企業管理

エミダス・プロライト

・製品掲載　最大50ページ
・グーグルアナリティクスではできない訪問企業管理

ホームページ制作

・製造業に合うページ構成や表現など、専門性に特化

ランディングページ制作
・個別製品や技術をピックアップ

動画

プレミアム動画
　・会社PR、リクルーティングにも活用できる

簡単動画
　・ショートムービー形式の技術紹介など

5.5万円/月
※別途初期費用

1.1万円/月
※別途初期費用

※価格は税込み

※価格は税込み
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SE
RV
IC
E試作開発パートナー・

調達先をお探しの方向け
2022年4月1日
リリース

エミダスソーシングサービス

サプライヤデータベース検索

初期費用11万円＋月額１.1万円～

試作開発パートナーと調達先の検索・管理・交渉など
簡単！便利！に特化した新サービスをリリースしました

国内外2万社の企業情報　8万件の技術・製品情報
23万台の保有設備情報から企業を検索

① 製造業に特化した約1000種類の加工分類から工場を検索できます

③ My List機能により、データメンテナンス業務が格段に楽チンに！

② 23万台の保有設備情報から工場を検索できます

「１週間無料トライアル・操作デモ」申込はこちら
お申込み・お問い合わせ：support@emidas.jp

URL：https://emidas.jp/

年間2,000社の新規登録、4,000社のデータがメンテナンスされています。

・ブックマークした企業リストを登録メンバー内（最大10名）で共有可。
　ベテランから若手への引継ぎにも便利です。
・一度ブックマークした企業データは常に最新情報に更新されます。

④ メッセージを一覧で管理（※ソート機能あり）
・「お急ぎ相談」「試作・開発案件」など用途によって簡単にメッセージを送れます。
・複数企業への同時問い合わせが可能。業務スピードの改善につながります。
・メッセージの受発信状況をグループ内で共有でき、見積回答漏れなどのチェックが簡単になります。

① 一括問い合わせへの返答フォローアップ
② 代理問い合わせ（NCネットワークより・回数制限あり）
③ 検索ヘルプ（WEB会議/月1回程度） 
④ 情報収集サポート（エミダス上のデータ不足補充やアップデート）
⑤ 資料請求、回収
⑥ 見積依頼、回答、サンプル回収
⑦ 海外調査特別価格対応

さまざまな工場情報が掲載されたマガジンを年4回お届け！
１冊ごとに2000社の工場インデックスが「地域別」「加工別」などまとまっています

（サンプル）

「データベースマガジン」定期配布

別途オプション
（33万円／月）

WEB検索以外にも、雑誌・リアルでサポート！

　

※価格は税込み
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NCネットワークの発行物

エミダスマガジン タイランド

年6回発行（奇数月1日）
発行部数　10,000部

在タイ日系工場へ配送
日本食レストランなどへ設置

発　　行
株式会社 NCネットワーク
〒110-0015
東京都台東区東上野 1-14-5 ユーエムビル８階
TEL：03-6284-3080　FAX：03-6284-3081
MAIL：mag@nc-net.or.jp

発 行 人：内原 康雄
編 集 人：河野 桃子
制　　作：株式会社創芸社

株式会社NCネットワーク
URL：https://www.nc-net.or.jp/
Facebook：ncnetwork　　
Twitter：@ncnetwork

非売品につき購読のお申込みは　mag@nc-net.or.jp　までご連絡ください。

エミダスマガジン ベトナム

年12回発行（毎月15日）
発行部数　5,000部

在ベトナム日系製造業、
製造業関連企業へ配送
日本食レストランなどへ設置

FNA マガジン チャイナ

年4回発行
（2月､4月､8月､10月末頃）
発行部数　約50,000部

日系企業8,000社
中国企業15,000社
日本食レストランなどへ設置

エミダスデータベースマガジン

年4回発行

さまざまな工場情報を掲載
１冊ごとに2,000社の
工場インデックスが
「地域別」「加工別」など
まとまっています

ニッポンの未来は製造業が創る。

高山医療機械製作所

野上技研

宇宙開発宇宙開発

成長企業の経営戦略成長企業の経営戦略

富士電子工業
タカノ

IoT化が見せる未来IoT化が見せる未来

EMIDAS STYLEEMIDAS STYLE

大塚商会
おさえておきたい法改正おさえておきたい法改正

インターステラ × キャステム
帝京大学 × 大日光・エンジニアリング
由紀精密
浜野製作所
PDエアロスペース

特集
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挑戦する製造業のための情報誌［エミダスマガジン］
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